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Applicant's or agent's file reference 
P2311/PCT 

See Notification of Transmittal of International 
FOR FURTHER ACTION preliminary Examination Report (Form PCT/IPE A/4 1 6) 
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International filing date {day/month/year) 
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Priorit>' date {day/month/year) 
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This international preliminary examinauuu icfjun iioo i^w.. ^^.w^^ j ^ 

Authority and is transmitted to the applicant according to Article 36. I£ 

This REPORT consists of a total of 5 sheets, including this cover sheet. 

rn This report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description^ claims and/or J^^.]^^^^ 
I— I been amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority 
(see Rule 70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 


These annexes consist of a total of. 


sheets. 


This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 
Certain defects in the international application 
Certain observations on the international application 


I 
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II 

□ 
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□ 

IV 

□ 
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VI 

□ 

VII 

□ 

VIII 
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Date of submission of the demand 

24 January 2001 (24.01.01) 

Date of completion of this report 

05 April 2001 (05.04.2001) 

Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 

Authorized officer 
Telephone No. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 

PCT/EPOO/05681 


Basis of the report 


1 This renort has been drawn on the basis of (Replacement sheets which have beenjumishedto the receiving Office in response to an invitation 
^rMNa^^A^^^ OS ■ originally fiUd" and are not annexed to the report since they do no, conta.n amendments.). 

the international application as originally filed. 

the description, pages ]± » as originally filed, 

pages filed with the demand, 

pages , filed with the letter of 

pages , filed with the letter of 


the claims. 


Nos. 

Nos. 
Nos. 
Nos. 
Nos. 


1-8 


, as originally filed, 

, as amended under Article 19, 

, filed with the demand, 

, filed with the letter of 

, filed with the letter of 


the drawings. 


sheets/fig 
sheets/fig . 
sheets/fig 
shects/fig 


1/1 


, as originally filed, 
, filed with the demand, 
, filed with the letter of 
, filed with the letter of 


I 2. The amendments have resulted in the cancellation of: 

I I the description, pages . — 

I I the claims, Nos. 


I I the drawings, sheets/fig 


□ This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered 
to go beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)). 


I 4. Additional observations, if necessary: 
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International application No. 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 

PCT/EP 00/05681 


V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty* inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 


] . Statement 

Novelty (N) 


Inventive step (IS) 


industrial applicability (lA) 


2. Citations and explanations 

1 . Reference is made to the following documents: 

Dl: DE-A-196 42 635 (BALTSCHUN HORST) 2 October 1997 (1997-10-02), 

mentioned in the application 
D2: AU-B 467 285 (HYDREL) 10 November 1975 (1975-11-10) 

2. Docimient Dl is considered to be the closest prior art with respect to the subject 
matter of Claim 1. It discloses: 

A device (see Figure 1) for fine-blanking workpieces out of a material with a press 
plate (9.2) with a knife-edged ring imder the pressure of a knife-edged ring cylinder 
(C) and a clipping punch (25) contained in the press plate (9.2), a blanking die 
(36.1) with an arrester (51), which also functions as an ejector, being attached on a 
plunger (1). 

The subject matter of Claim 1 thus differs from the known document Dl in that: 

the plunger is supported by at least one compensation cylinder, which is 
hydraulically connected with the knife-edged ring cylinder. 

The subject matter of Claim 1 thus meets the requirements of PCT 33(2) with 
respect to novelty. 


Claims 1-8 YES 

Claims NO 

Claims ^ YES 

Claims NO 

Claims ^"^ YES 

Claims NO 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 


International application No. 
PCT/EP 00/05681 


The solution proposed for this problem in Claim 1 involves an inventive step for the 
following reasons (PCX Article 33(3)): 

In contrast to the prior art (Dl and D2), and in a maimer not obvious to a person 
skilled in the art, a simplified and structurally less costly possibility has been 
created that compensates for the power of a knife-edged ring cylinder by means of a 
compensation cylinder without adding valves or pumps and complicated control 
loops to achieve pressure compensation between the two cylinders. 

3. Claims 2-8 are dependent upon Claim 1 and thus meet the PCX requirements with 
respect to novelty and inventive step. 

4. Xhere is no doubt as to the industrial applicability of the subject matter of Claims 
1-8. 
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INTERNATION 


RECHERCHENBERICHT 


itemationales Aktenzelchen 

PCT/EP 00/05681 


A. KLASSIRZIERUNG DES ANMELDUNGSGEGENSTANDES 

IPK 7 B21D28/16 


Nach der Intemationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 


B. RECHERCHIERTE GEBIETE 


Recherchlerter Mindestprufstoff (Klasslfikationssystem und Klassifikatlonssymbole ) 

IPK 7 B21D 


Recherchlerte aber nicht zum MindestprOfstoff gehdrende VerOffentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Gebiete fallen 


Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte etektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. venvendete Suchbegrlffe) 

EPO-Internal, PAJ 


C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorle** Bezelchnung der Veroffenttohung. soweit eitorderlich unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 


Betr. Anspruch Nr. 


DE 196 42 635 A (BALTSCHUN HORST) 
2. Oktober 1997 (1997-10-02) 
in der Anmeldung erwahnt 
Spalte 4, Absatz 6 

US 3 673 908 A (SMITH ROGER K) 

4. Jul1 1972 (1972-07-04) 

Spalte 4, Zelle 66 -Spalte 5, Ze1le 23 

CH 491 695 A (AIDA KK) 

15. Juni 1970 (1970-06-15) 

Spalte 2, Absatz 2 -Spalte 3, Absatz 1 

-/-- 


Weitere Veroffentllchungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 


ID 


Siehe Anhang Patentfamilie 


** Besondere Kategorien von angegetjenen Veroffentlichungen : 

"A" Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technlkdefiniert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen ist 

*E* dtteres Ookument. das jedoch erst am Oder nach dem intematnnalen 
Anmetdedatum verSffentlicht worden Ist 

•L* Veroffentlichung, die geelgnet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroftentllchungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung betegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefiihrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eIne Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
■p' Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmetdedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 


'T' Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmetdedatum 
Oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollklrert, sondem nur zum Verstdndnts des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundellegenden 
Theorie angegeben ist 

*X* Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgrund dteser Verdffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkelt beruhend betrachtet werden 

•Y' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkelt beruhend betrachtet 
werden. wenn die Veroffentlichung mtt einer oder mehreren anderen 
Verdffentrichungen dieser Kategorie In Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Faoimann naheliegend ist 

Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie tst 


Datum des Abschlusses der intemationalen Recherche 


29. November 2000 


Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 


19/12/2000 


Name und Postanschrtft der Intemattonalen Recherchenbeh6rde 

EuropSisches Patentamt, P.B. 5618 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (+31-70) 340-3016 


BevollmSchtigter Bediensteter 


Gerard, 0 
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VERTRVUBER DIE INTERNATIONALE ZBBAMMENARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

P 2311/PCT 

WEITERES siehB Mitteilung uber die UbermittlLing des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 

Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/05681 

Internationales Anmeldedatum 

(Tag/Monat/Jahr) 

20/06/2000 

(FrQhestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

25/06/1999 

An m elder 

FEINTOOL INTERNATIONAL HOLDING AG 


Dieser internationale Recherchenbertcht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemdB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt Insgesamt _3 Blatter. 

Pn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kople der in diesem Bericht genannten Untertagen zum Stand der Technik bei. 


1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeldung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofem unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

I I Die Internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der BehOrde eingereichten Ubersetzung der Internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der BehOrde nachtrSglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtragiich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 


b. 


2. 
3. 


□ 
□ 
□ 
□ 

□ 


□ 
□ 


Die Erkiarung, daf3 das nachtrSglich eingerelchte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
intematlonalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht. wurde vorgelegt. 

Die Erkiarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben sich als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde EinheiUichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 


Hinsichtlich der Bezelchnung der Erfindung 

[X] wird der vom Anmelder eingerelchte Wortlaut genehmigt. 
I I wurde der Wortlaut von der BehOrde wie folgt festgesetzt: 


Hinsichtlich der Zusammenfassung 

wird der vom Anmelder eingerelchte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der In Feld Ml angegebenen Fassung von der BehGrde festgesetzt, Der 
I I Anmelder kann der Behdrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 
Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen Ist mit der Zusammenfassung zu verOffentllchen: Abb. Nr. _] 


[X| wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I well der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
I I well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 


Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 


THIS PAGE BLANK (US 


INTERNATION 


RECHERCHENBERICHT 


itematlonales Aktenzelchen 

PCT/EP 00/05681 


C.(Foitsetzung) ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 


Kategorie"* Bezeichnung der Verdffentlichung. soweit erfordeilich unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 


Betr. Anspruch Nr. 


PATENT ABSTRACTS OF JAPAN 
vol . 007, no. 020 (M-188), 

26. Januar 1983 (1983-01-26) 

& JP 57 175027 A (TAKESHI OOSHIMA), 

27. Oktober 1982 (1982-10-27) 
Zusammenf assung 

AU 467 285 B (HYDREL) 

10. November 1975 (1975-11-10) 

Seite 5 
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NATIONAL SEARCH REPORT 

ormatlon on patent family members 


All 


lematlonal Application No 

PCT/EP 00/05681 


Patent document 

Publication 

Patent family 

Publication 

cited in search report 

date 

member(s) 

date 


DE 19642635 


02-10-1997 


CN 1219895 A 
EP 0891235 A 
WO 9735675 A 
JP 2000507880 T 


16-06-1999 
20-01-1999 
02-10-1997 
27-06-2000 


US 3673908 


04-07-1972 


NONE 


CH 491695 


15-06-1970 


NONE 


JP 

57175027 

A 

27-10-1982 

JP 

1269646 

C 

25-06-1985 





JP 

59045450 

B 

06-11-1984 

AU 

467285 

B 

10-11-1975 

AU 

5549673 

A 

14-11-1974 


Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 
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VERTRAG UBER DIE INTERNATIONALE ZUSAMMENARBE1T1AUEJ2EM 

GEBIET DES PATENTWESENS 


PCT 


1 1 APR 2Col 


PCT 


INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFUNGSBERICHT 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 


Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
P 23 11 /PCT 

siehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 

Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/05681 

1 ntemationales Anmeldedatum (T ag/Monat/Jahr) 
20/06/2000 

Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
25/06/1999 


Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder Rationale Klassifikation und IPK 
B21D28/16 


Anmelder 

FEINTOOL INTERNATIONAL HOLDING AG et aL 


1 . Dieser internationale vorlauflge Prufungsbericht wurde von der mrt der intemationalen vorlliufigen PrQfung beauftragten 
Behorde ersteitt und wird denn Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 


2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blotter einschiieBlich dieses Deckblatts. 

□ AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich um Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen. die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behdrde vorgenommenen Berlchtlgungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Venwaltungsrichtlinlen zum PCT). 

Diese Aniagen umfassen insgesamt Blatter. 


3. Dieser Bericht enthSlt Angaben zu folgenden Punkten: 


1 


Grundlage des Berichts 

11 

□ 

Prioritat 

III 

□ 

Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuhelt, erfinderlsche TStigkeit und gewerbliche Anwendbarkelt 

IV 

□ 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

V 


BegrQndete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuhelt, der erfinderischen Tdtigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlageh und Erkldrungen zur StQtzung dieser Feststellung 

VI 

□ 

Bestimmte angefuhrte Unterlagen 

VII 

□ 

Bestimmte Mangel der Intemationalen Anmeldung 

VIII 

□ 

Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 


Datum der Einreichung des Antrags 
24/01/2001 

Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
05.04.2001 

Name und Postanschrift der mit der intemationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 
— ■" ^ Europaisches Patentamt 
D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 

Bevollmachtigter Bediensteter /;S3ii^S^>. 
Forciniti, M (l l) 

Tel. Nr. +49 89 2399 7903 ^^-^^^^ 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/0568 1 


I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der Internationalen Annneldung {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 bin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthaiten (Regein 70. 16 and 70. 1 7)): 
Beschreibung, Seiten: 

1-8 ursprungliche Fassung 


Patentanspruche, Nr.: 

1-8 ursprungliche Fassung 


Zeichnungen, Blatter: 

1/1 ursprungliche Fassung 


2. Hinsichtlich der Sprache: Alia vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache. in der 
die internationale Anmeidung eingereicht worden 1st, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben 1st. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um 

□ die Sprache der Obersetzung. die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeidung (nach Regel 4B.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fiir die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeidung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die., 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeidung in schriftlicher Form enthaiten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeidung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die.Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeidung im Anmetdezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 


Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/05681 


□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Beruckslchtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden. da diese aus den 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Puni<t 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 


6. Etwaige zusatziiche Bemerkungen: 


V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hmsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1 -8 

Nein: Anspruche 

Erf inderlsche Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -8 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (OA) Ja: Anspruche 1 -8 

Nein: Anspruche 


2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Belblatt 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/E POO/05681 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Zu Punkt V 

Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : DE 1 96 42 635 A (BALTSCHUN HORST) 2. Oktober 1 997 (1 997-1 0-02) in der 

Anmeldung enA^ahnt 
D2: AU 467 285 B (HYDREL) 1 0. November 1 975 (1 975-1 1 -1 0) 


2. Das Dokument D1 wird als nachstliegender Stand der Technik gegenuber dem 
Gegenstand des Anspruchs 1 angesehen. Es offenbart: 

Eine Vorrichtung (siehe Fig. 1) zum Feinschneiden von Werkstiicken aus einem 
Werkstoff mit einer unter dem Druck eines Ringzackenzylinders (C) stehenden 
Pressplatte (9.2) mit Ringzacke und einem in der Pressplatte (9.2) gefuhrten 
Schneidstempel (25), dem an einem StoBel (1) eine Schneidplatte (36,1) mit 
Gegenhalter (51) zugeordnet ist, der zusatzlich als Auswerfer fungiert. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 unterscheidet sich daher von dem bekannten 
Dokument D1 dadurch, daB: 

Der StoBel gegen zumindest einen Kompensationszylinder abgestutzt ist, der mit dem 
Ringzackenzylinder hydraulisch verbundeh ist. 

Der Gegenstand des Anspruchs 1 erfullt somit die Erfordernisse des Artikels 33 (2) 
POT bezuglich Neuheit. 

Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung fur diese Aufgabe vorgeschlagene 
' Losung beruht aus den folgenden Grunden auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 
33(3) PCT): 
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INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzelchen PCT/E POO/05681 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 


Im Vergleich zum Stand der Technik (D1 und D2) und fur den Fachnnann nicht 
offensichtlich, wird eine vereinfachte und konstruktiv weniger aufwendige Moglichkeit 
geschaffen, die Ringzackenzylinderkraft durch einen Kompensationszylinder zu 
kompensieren, ohne Ventile bzw. Pumpen und komplizierte Regelkreise fiir einen 
Druckausgleich zwischen beiden Zylindern einzusetzen. 

3. Die Anspruche 2-8 sind vom Anspruch 1 abhangig und erfullen damit ebenfalls die 
Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische Tatigkeit. 

4. Der Gegenstand der Anspruche 1-8 ist ohne Zweifel gewerblich nutzbar. 
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(54) Title: DEVICE FOR HNELY CUTTING WORKPDBCES FROM A MATERIAL 

(54) Bezeichnung: VORRICHTUNG ZUM FEINSCHNEIDEN VON WERKSTuCKEN AUS EINEM WERKSTOFF 


< 

ON 



(57) Abstract: A device for finely cutting workpieces from a material (1), comprising a press plate (10) which is subjected to the 
O pressure of a knife-edged ring cylinder (13) consisting of a knife-edged ring and a clipping punch (9) which is guided in said pressing 
^ plate (10), and associated with a blanking die (7) with a counter holder (16) (ejector) on a t^^pet, whereby said tappet (7) is placed 

against at least one con^nsation cylinder (22) which is hydraulically connected to the knife-edged ring cylinder. 

[Fortsetzung auf der ndchsten Seite] 
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(BF, BJ, CF, CG, CI, CM, GA, GN, GW. ML, MR. NE, 
SN, m TG). 

VerdfTentiicht: 

— Ohne internationalen Recherchenbericht und erneut zu 
verqffentlichen nach Erhalt des Berichts. 


Zur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkiirzungen wird auf die Erkldrungen ("Giddance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder reguldren Ansgabe 
der PCT-Gazette verwiesen. 


(57) Zusammenfassung: Bei einer Voirichtiing zum Feinschneiden von Werkstucken aus einem WerkstofF (1) mit einer unter dem 
Druck eines Ringzackenzylinders (13) stehenden Pressplatte (10) mil Ringzacke (1 1) iind einem in der Pressplatte (10) gefiihnen 
Schneidstempel (9X dem an einem St5ssel (7) eine Schneidplatte (17) mit Gegenhalter (16) (Auswerfer) zugeordnet ist, soD der 
Stossel (7) gegen zumindest einen Kompensationszylinder (22) abgestutzt sein. der mit dem Ringzackenzylinder (13) hydraulisch 
verbunden ist. 
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15 Vorrichtiang zum Felnschneiden von Weirks'tucken aus exnem 

Werkstoff 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Feinschneiden 
von Werkstucken aus einem Werkstoff mit einer unter dem 
20 Druck eines Ringzackenzylinders stehenden Pressplatte mit 
Ringzacke und einem in der Pressplatte gefuhrten 
Schneidstempel, dem an einem Stossel eine Schneidplatte mit 
Gegenhalter (Auswerfer) zugeordnet ist. 


25 Das Arbeitsprinzip des Feinschneidens ist in 
"Feinschneiden", Handbuch fur die Praxis, Herausgeber 
Feintool AG Lyss, 2.Auflage, 1977, Seite 15 bis 17 
dargestellt und beschrieben. Ein Feinschneidwerkzeug 
besteht im wesentlichen aus einer Pressplatte mit 

30 Ringzacke, in der ein Schneidstempel gefuhrt ist. Dem 
Schneidstempel ist gegenuberliegend ein Gegenhalter bzw. 
Auswerfer in einer Schneidplatte zugeordnet. 


BESTATIGUNGSKOPIE 
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Zwischen Pressplatte und Schneidstempel bzw. Schneidplatte 
und Gegenhalter wird ein Werkstuck, beispielsweise ein 
Blech, eingefuhrt. Oberteil und Unterteil des Werkzeuges 
werden geschlossen und der Werkstoff innerhalb und • 
5 ausserhalb der Schnittlinie mittels einer Ringzacken- und 
Gegenkraft eingespannt . Pressplatte und Schneidplatte 
werden relativ zu Schneidstempel und Gegenhalter gefuhrt 
und so das Werkstuck aus dem Werkstoff ausgeschnitten • Nach 
dem Ausschneiden wird das Werkzeug geoffnet und das 
10 Werkstuck meist mittels dem Gegenhalter aus der 
Schneidplatte ausgeworf en . 

Bei diesen herkommlichen Feinschneidpressen wirkt die Kraft 
des Ringzackenzylinders^ der meist im oberen Querhaupt des 

15 Maschinenstanders angeordnet ist, der Schneidkraft 
entgegen. Auch der Gegenhalterzylinder , der im Stossel oder 
im Arbeitskolben integriert ist, druckt das Werkstuck gegen 
das Werkzeugoberteil, die Gegenhal terabstut zkraf t wirkt 
ebenfalls der Schneidkraft entgegen. Die Gegenkraft des 

20 Ringzackenzylinders kann bis zu 50% und diejenige des 
Gegenhalters bis zu 25% der Arbeitskraft betragen. Damit 
wird aber die Leistung der gesamten Vorrichtung erheblich 
vermindert . 

25 Zur Losung dieses Problems schlagt die DE 196 42 635 Al 
vor, dass Ringzacken- und Gegenhalter zylinder verandert 
angeordnet werden, wobei der Ringzackenzylinder oberhalb 
des Standers in einer eigenen Traverse integriert und uber 
Saulen mit dem Stossel verbunden wird, so dass er sich 

30 synchron mit dem Stossel nach oben bewegt. Der 
Gegenhalterzylinder wird wiederum zwischen dem Stossel und 
einem unteren Querhaupt des Standers angeordnet, wobei 
wahrend des Arbeitshubes zwischen Gegenhalterzylinder und 
Stander keine Relativbewegung stattfindet, so dass die 


wo 01/00396 


PCT/EPOO/05681 


-3- 

Gegenhalterzylinder-Abstutzkraf te vom Maschinenstander 
auf genonunen werden . 

Abgesehen davon, dass diese Vorrichtung sehr kompliziert 
5 aufgebaut ist und mit verschiedenen hydraulischen 
Arbeitskreisen arbeiten muss, wurde f estges tell t , dass aus 
Festigkeitsgrunden die Traverse fur den Ringzackenzylinder 
sehr massiv ausgefuhrt werden muss. Dies erfordert wiederum 
die Ausgestaltung als schwere und teure Maschine, so dass 
10 die Energieeinsparung durch den mitfahrenden 

Ringzackenzylinder durch diese grosse, bei jedem Hub zu 
bewegende Masse hinfallig wird. Zudem ist die Montage sehr 
schwierig . 

15 Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der oben genannten Art zu schaffen, bei welcher 
die Ringzackenzylinderkraf t auf einfache Art und Weise 
kompensiert wird und deren Aufbau wesentlich vereinfacht 
ist • 

20 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt, dass der Stossel gegen 
zumindest einen Kompensationszylinder abgestutzt ist, der 
mit dem Ringzackenzylinder hydraulisch verbunden ist, 

25 Der Kompensationszylinder ist dabei so ausgelegt, dass er 
mit dem Ringzackenzylinder in einem hydraulischen 
Gleichgewicht steht . Dies bedeutet, dass durch den 
Kompensationszylinder bei jedem Stbsselhub die 
Ringzackenzylinderkraf t aufgefangen und kompensiert wird, 

30 so dass sie keinen Einfluss auf den eigentlichen Stosselhub 
hat . 

Aus Grunden der Kraf tverteilung durfte es sich anbieten, 
die von dem Kompensationszylindern erzeugte Gegenkraft auf 
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mehrere Kompensationszylinder zu verteilen. Im vorliegenden 
Ausf uhrungsbeispiel ist an vier Kompensationszylinder 
gedacht, wobei jedoch je nach Presse und Ausf uhrungsf orm 
mehr oder weniger Kompensationszylinder moglich sind. * 

5 

Der Kompensationszylinder ist uber eine Kolbenstange an 
einem Kolben fest mit dem Stossel verbunden . Er ist dem 
gleichen Druck ausgesetzt, wie ein Kolben in dem 
Ringzackenzylinder , wobei das Herstellen dieses 

10 Druckgleichgewichtes am einfachsten dadurch erfolgt, dass 
eine wirksame Querschnittsf lache der Kompensationskolben 
der wirksamen Querschnitt s f lache des Ringzackenzylinder- 
kolbens entspricht. Hierdurch werden keine zusatzlichen 
Druckversorgungselemente zum Einhalten der gleichen Drucke 

15 auf beiden Kolben benotigt. Es genugt, wenn die beiden 
Arbeitsraume von Ringzackenzylinder und Kompensations- 
zylinder hydraulisch miteinander uber eine Leitung 
verbunden sind. Die gleichgrossen Querschnittsf lachen der 
Kolben uben dann einen gleichgrossen Druck auf die 

20 Pressplatte bzw. die Schneidplat te bzw. den Stossel aus . 

Der Einfachheit halber wird der Ringzackenzylinder auf 
einem Querhaupt des Maschinenrahmens angeordnet, so dass 
eine zusatzliche Traverse entfallt. Damit ist die bewegte 

25 Masse bei einem Stosselhub wesentlich geringer^ so dass der 
Energieauf wand pro Hub und das Gewicht der Maschine 
wesentlich kleiner gehalten werden kann . Es ist kein 
zusatzlicher Verbindungsrahmen (Traverse) er f orderlich, so 
dass die Konstruktion wesentlich einfacher und gunstiger 

30 wird- 


Die Montagemoglichkeiten werden wesentlich verbessert und 
die Maschinenhohe reduziert. 
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Sollte es sich bei einem Eilgang der Maschine als notwenig 
erweisen, dass der Olaustausch zwischen Ringzackenzylinder 
und Kompensationszylinder beschleunigt wird, kann uber ein 
entsprechendes Logikventil noch ein Oltank zu der 
Verbindung dazugeschaltet werden, so dass eine kurzzeitig 
erf orderliche hohe Olmenge iiber das Logikventil vom Oltank 
angesaugt werden kann. 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung eines 
bevorzugten Aus f iihrungsbeispiels sowie anhand der 
Zeichnung; diese zeigt in ihrer einzigen Figur einen 
Querschnitt durch eine er f indungsgemasse Vorrichtung zum 
Feinschneiden von Werkstiicken aus einem Werkstoff, 
beispielsweise aus einem Blech 1. Dieses Blech 1 durchlauft 
einen Maschinenrahmen 2 zwischen einem Querhaupt 3 und 
einem Boden 4. Mit 5 und 6 sind Seitenwande gekennzeichnet . 


Zwischen dem Querhaupt 3 und einem Stossel 7 ist ein 
Feinschneidwer kzeug 8 vorgesehen, wie es allgemein bekannt 
ist. Hierzu wird auf das Buch "Feinschneiden" Handbuch fur 
die Praxis, Herausgeber: Feintool AG Lyss, 2. Auflage, 
1977, Seite 15 bis 17 verwiesen. 


Ein derartiges Feinschneidwer kzeug 8 weist einen 
Schnei-ds tempel 9 auf, der in einer Pressplatte 10 gefuhrt 
ist, Zum Blech 1 hin weist diese Pressplatte 10 eine 
Ringzacke 11 auf. Entgegengeset zt stiitzt sich die 
Pressplatte 10 gegen einen Ringzackenkolben 12 in einem 
Ringzackenzylinder 13 ab . Der Ringzackenzylinder 13 
befindet sich in einem ent sprechenden Gehause 14 auf dem 
Querhaupt 3, wobei der Ringzackenkolben 12 uber eine 
Kolbenstange 15 und diverse, nicht naher gekennzeichnete 
Druckplatten und Stossel durch das Querhaupt 3 hindurch mit 
der Pressplatte 10 verbunden ist. 


An dem Stossel 7 ist dem Schneidstempel 9 ein Gegenhalter 
16 zugeordnet, der auch als Auswerfer dienen kann. Die 
Hydraulik fur die Druckbeauf schlagung dieses Gegenhalters 
16 soil hier nicht naher beschrieben werden. Eine 
Beschreibung befindet sich im oben genannten Handbuch. 
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Der Gegenhalter 16 ist in 
wobei der Schneidstempel 9 
in diese Schneidplatte 
Gegenhalter 16 ausweicht. 

5 

Der Hub des Stossels 7 in Richtung des Doppelpf eiles 18 
wird uber zwei Hauptzylinder 19.1 und 19.2 bewirkt, in 
denen jeweils ein Kolben 20.1 und 20.2 gefuhrt ist. Jeder 
Kolben 20.1 und 20.2 ist uber eine Kolbenstange 21.1 und 
10 21.2 fest mit dem Stossel 7 verbunden. 

Er f indungsgemass stiitzt sich der Stossel 7 jedoch auch 
gegen bevorzugt vier Kompensationszylinder 22 ab, wobei 
nachfolgend nur einer beschrieben ist. Im 

15 Kompensationszylinder 22 wird ein Kompensat ionskolben 23 
gefuhrt, der wiederum uber eine Kolbenstange 24 fest mit 
dem Stossel 7 verbunden ist. Erf indungsgemass besitzt der 
bzw. . die Kompensationskolben 23 eine wirksame 
Querschnittsf lache, die derjenigen des Ringzackenkolbens 12 

20 entspricht. Ferner sind der Ringzackenzylinder 13 und der 
Kompensationszylinder 22 uber eine hydraulische Verbindung 
25 miteinander gekoppelt. In diese hydraulische Verbindung 
25 kann uber eine weitere Verbindung 26 und ein Logikventil 
27 ein nicht naher gezeigter Oltank eingeschaltet warden. 

25 

Auch die beiden Hauptzylinder 19.1 und 19.2 sind 
miteinander und uber ein Ventil 28 mit einem nicht naher 
gezeigten Oltank verbunden. 

30 Die Funktionsweise der vorliegenden Erfindung ist folgende: 

Bei geoffnetem Werkzeug 8 wird zwischen den Schneidstempel 
9 und die Schnneidplatte 17 bzw. die Pressplatte 10 und den 


einer Schneidplatte 17 gefuhrt, 
das auszuschneidende Werkstiick 
17 hineindruckt , wobei der 
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Gegenhalter 16 ein Blech 1 eingefuhrt, aus dem ein 
Werkstuck geschnitten werden soil, 

Der Stossel 7 wird mittels der beiden Haupt zylinder 19.1 
5 und 19.2 hochgef ahren, wobei das Blech 1 zwischen 
Schneidplatte 17 und Pressplatte 10 eingeklemmt wird. Dabei 
druckt sich die Ringzacke 11 in das Blech 1 ein. Die 
Krafte, die dabei vom Ringzackenzylinder 13 ausgehen, 
werden durch die Kompensationszylinder 22 neutralisiert , da 
10 deren Kolben gemeinsam die gleichen wirksame 
Querschnittsf lache aufweisen, wie der 

Ringzackenzylinderkolben 12 , 

Bei einem weiteren Stosselhub druckt der Schneidstempel 9 
15 das auszuschneidende Werkstuck in die Schneidplatte 17, 
wobei der Gegenhalter 16 nachgibt. 

Nachdem das Werkstuck aus dem Blech ausgeschni tten ist, 
offnet sich die Maschine, und der Gegenhalter 16 kann das 
20 Werkstuck aus der Schneidplatte 17 auswerfen. 

Wird die Vorrichtung im Eilgang gefahren, besteht die 
Moglichkeit, dass uber die Verbindung 25 nicht schnell 
genug ein Olaustausch stattfindet. In diesem Fall kann eine 
25 kurzzeitig erf orderliche, hohe Olmenge uber das Logikventil 
28 vom Oltank her angesaugt werden. 


30 
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PatentanspjTuche 


5 1. Vorrichtung zum Feinschneiden von Werkstucken aus einem 
Werkstoff (1) mit einer unter dem Druck eines 
Ringzackenzylinders (13) stehenden Pressplatte (10) mit 
Ringzacke (11) und einem in der Pressplatte (10) gefuhrten 
Schneidstempel (9) , dem an einem Stossel (7) eine 
10 Schneidplatte (17) mit Gegenhalter (16) (Auswerfer) 
zugeordnet ist, 

dadurch gekennzeichnet , 

15 dass der Stossel (7) gegen zumindest einen 
Kompensationszylinder (22) abgestutzt ist, der mit dem 
Ringzackenzylinder (13) hydraulisch verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
20 dass vier Kompensationszylinder (22) vorgesehen sind. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet , dass in dem/den Kompensationszylinder/n 
(22) ein Kolben (23) angeordnet und liber eine Kolbenstange 

25 (24) fest mit dem Stossel (7) verbunden ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , 
dass eine wirksame Querschnittsf lache des/der 
Kompensationskolben (23) gleich einer wirksamen 

30 Querschnittsf lache eines Ringzackenzylinderkolbens (12) 
ist . 


5. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1-4, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Ringzackenzylinder (13) 


wo 01/00396 


PCT/EPOO/05681 


-10- 

auf einem Querhaupt (3) eines Maschinenrahmens (2) 
angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet , dass sich der Stossel (7) noch 
gegen zumindest einen Hauptzylinder (19.1, 19.2) abstutzt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dass ein Kolben (20.1, 20.2) des Hauptzylinders (19.1, 
19.2) eine wirksame Querschnittsf lache aufweist, die 
grosser als diejenige des/der Kompensationskolben (23) ist. 

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1-7, 
dadurch gekennzeichnet , dass die hydraulische Verbindung 
(25) zwischen Kompensationszylinder (22) und 
Ringzackenzylinder (13) auch eine Verbindung (26) uber ein 
Logikventil (27) zu einem Oltank aufweist. 
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(57) Abstract: A device fca- finely 
cutting workpieces from a material (1), 
con^rising a press plate (10) \^ich is 
subjected to the pressure of a knife-^ged 
ring cylinder (13) consisting of a 
knife-edged ring and a clipi»ng punch 

(9) \^ch is guided in said pressing plate 

(10) , and associated with a blanking die 
(7) widi a counter holder (16) (ejector) 
on a tappet, whereby said tzppd (7) is 
placed against at least one compensation 
cylinder (22) which is hydiaulically 
connected to the knife-edged ring 
cylinder. 

(57) Zusammenfassung: Bex einer 
Vonichtung zum Feinschneiden von 
Werkstucken aus einem Werkstoff 
(1) mit einer unter dem I>ruck eines 
Ringzacdcenzylinders (13) stehenden 
Pressplatte (10) mit Ringzacke (U) 
und einem in der Pressplatte (10) 
gefuhrten Schneidstempel (9), dem an 
einem Stossel (7) eine Schneidplatte 
(17) mit Gegenhalter (16) (Auswerfer) 
zugeordnet ist, soil dex Stdssel (7) gegen 
zumindest einen Kompensationszylinder 
(22) abgestiitzt sein, der mit dem 
Ringzackenzylinder (13) bydraulisch 
verbimden ist 
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(54) Bczeichnung: VORRICHTrUNG ZUM FEINSCHNEIDEN VON WERKSTuCKEN AUS EINEM WERKSTOFF 
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(57) Abstract: A device for finely cutting woiiqpieces from a material (1). comprising a fness plate (10) which is subjected to the 
pressure of a knife-edged ring cylinder (13) consisting of a knife-edged ring and a clipping punch (9) which is guided in said pressing 
^ plate (10), and associated with a blanking die (7) with a counter holder (16) (ejector) on a tappet, whereby said tappet (7) is placed 
1^ against at least one compensation cylinder (22) which is hydrauhcally connected to the knife-edged ring cylinder. 
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2ur Erkldrung der Zweibuchstaben-Codes, und der anderen 
Abkurzurtgen wird auf die Erklarungen CGuidance Notes on 
Codes and Abbreviations") am Anfangjeder regidOren Ausgabe 
der PCT'Gazette verwiesen. 


(57) Zusammenfassung: Bei einer Vorrichtung rum Feinschneiden von Werkstucken aus euiem Weikstofif (1) mit eioer unrer dem 
Dnick eiBCS Ringzackenzylinders (13) stehenden Pressplane (10) mit Ringzacke (1 1) und einem in 6er Ptessplane (10) gefuhrten 
Schneidsiempel (9), dem an einem Siossel (7) eine Schneidplatte (17) mit Gegenhalter (16) (Auswerfer) zugeordnet ist, soli der 
Stossel (7) gegen zumindest einen Kompensationszylinder (22) abgestuczt sein, der mit dem Ringzackenzy Under (13) hydraulisch 
veibunden ist 
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15 Vorrichtung zum Fe±nsclinei<ien von Werkst:iiclcen aus exnem 

WerJcstoff 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Feinschneiden 
von Werkstticken aus einem Werkstoff mit einer unter dem 
20 Druck eines Ringzackenzylinders stehenden Presspiatte mit 
Ringzacke und einem in der Presspiatte geftihrten 
Schneidstempel, dem an einem St5ssel eine Schneidplatte mit 
Gegenhalter (Auswerfer) zugeordnet ist. 

25 Das Arbeitsprinzip des Feinschneidens ist in 
"Feinschneiden", Handbuch fur die Praxis, Herausgeber 
Feintool AG Lyss, 2.Auflage, 1977, Seite 15 bis 17 
dargestellt und beschrieben. Ein Feinschneidwerkzeug . 
besteht im wesentlichen aus einer Presspiatte mit 

30 Ringzacke, in der ein Schneidstempel gefuhrt ist. Dem 
Schneidstempel ist gegenuberliegend ein Gegenhalter bzw. 
Auswerfer in einer Schneidplatte zugeordnet. 


BESTATIGUNGSKOPIE 
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Zwischen Pressplatte und Schneidstempel bzw. Schneidplatte 
und Gegenhalter wird ein Werkstuck, beispielsweise ein 
Blech, eingefiihrt. Oberteil und Unterteil des Werkzeuges 
warden geschlossen und der Werkstoff innerhalb und 
5 ausserhalb der Schnittlinie mittels einer Ringzacken- und 
Gegenkraft eingespannt^ Pressplatte und Schneidplatte 
warden relativ zu Schneidstempel und Gegenhalter gefuhrt 
und so das Werkstuck aus dem Werkstoff ausgeschnitten . Nach 
dem Ausschneiden wird das Werkzeug geoffnet und das 
10 Werkstuck meist mittels dem Gegenhalter aus der 
Schneidplatte ausgeworfen. 

Bei diesen herkommlichen Feinschneidpressen wirkt die Kraft 
des Ringzackenzylinders, der meist im oberen Querhaupt des 
Maschinenstanders angeordnet ist^ der Schneidkraft 
entgegen. Auch der Gegenhalterzylinder , der im Stossel oder 
im Arbeitskolben integriert ist, druckt das Werkstuck gegen 
das Werkzeugoberteil, die Gegenhalterabstutzkraf t wirkt 
ebenfalls der Schneidkraft entgegen. Die Gegenkraft des 
Ringzackenzylinders kann bis zu 50% und diejenige des 
Gegenhalters bis zu 25% der Arbeitskraft betragen. Damit 
wird aber die Leistung der gesamten Vorrichtung erheblich 
vermindert . 

25 Zur Losung dieses Problems schlagt die DE 196 42 635 Al 
vor, dass Ringzacken- und Gegenhalterzylinder verandert 
angeordnet werden, wobei der Ringzackenzylinder oberhalb 
des Standers in einer eigenen Traverse integriert und uber 
Saulen mit dem Stossel verbunden wird, so dass er sich 

30 synchron mit dem Stossel nach oben bewegt. Der 
Gegenhalterzylinder wird wiederum zwischen dem Stossel und 
einem unteren Querhaupt des Standers angeordnet, wobei 
wahrend des Arbeitshubes zwischen Gegenhalterzylinder und 
Stander keine Relati vbewegung stattfindet, so dass die 


15 


20 
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Gegenhalterzylinder-Abstutzkraf te vom Maschinenstander 
auf genonunen werden, 

Abgesehen davon, dass diese Vorrichtung sehr kompliziert 
aufgebaut ist und mit verschiedenen hydraulischen 
Arbeitskreisen arbeiten muss, wurde f estgestellt , dass aus 
Festigkeitsgrunden die Traverse fur den Ringzackenzylinder 
sehr massiv ausgefuhrt werden muss. Dies erfordert wiederum 
die Ausgestaltung als schwere und teure Maschine, so dass 
die Energieeinsparung durch den mitf ahrenden 

Ringzackenzylinder durch diese grosse, bei jedem Hub zu 
bewegende Masse hinfallig wird. Zudem ist die Montage sehr 
schwierig . 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine 
Vorrichtung der oben genannten Art zu schaffen, bei welcher 
die Ringzackenzylinderkraft auf einfache Art und Weise 
kompensiert wird und deren Aufbau wesentlich vereinfacht 
ist. 

Zur Losung dieser Aufgabe fuhrt, dass der Stossel gegen 
zumindest einen Kompensationszylinder abgestiitzt ist^ der 
mit dem Ringzackenzylinder hydraulisch verbunden ist. 

Der Kompensationszylinder ist dabei so ausgelegt, dass er 
mit dem Ringzackenzylinder in einem hydraulischen 
Gleichgewicht steht. Dies bedeutet, dass durch den 
Kompensationszylinder bei jedem Stosselhub die 
Ringzackenzylinderkraft aufgefangen und kompensiert wird, 
so dass sie keinen Einfluss auf den eigentlichen Stosselhub 
hat. 

Aus Grunden der Kraf tverteilung durfte es sich anbieten, 
die von dem Kompensationszylindern erzeugte Gegenkraft auf 
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mehrere Kompensationszylinder zu verteilen. Im vorliegenden 
Ausf uhrungsbeispiel ist an vier Kompensationszylinder 
gedacht, wobei jedoch je nach Presse und Ausf uhrungsf orm 
mehr oder weniger Kompensationszylinder moglich sind. 

5 

Der Kompensationszylinder ist uber eine Kolbenstange an 
einem Kolben fest mit dem Stassel verbunden. Er ist dem 
gleichen Druck ausgesetzt, wie ein Kolben in dem 
Ringzackenzylinder, wobei das Herstellen dieses 

10 Druckgleichgewichtes am einfachsten dadurch erfolgt, dass 
eine wirksame Querschnittsf lache der Kompensationskolbert 
der wirksamen Querschnittsf lache des Ringzackenzylinder- 
kolbens entspricht. Hierdurch werden keine zusatzlichen 
Druckversorgungselemente zum Einhalten der gleichen Drucke 

15 auf beiden Kolben benotigt* Es genxigt, wenn die beiden 
Arbeitsraume von Ringzackenzylinder und Kompensations- 
zylinder hydraulisch miteinander tiber eine Leitung 
verbunden sind. Die gleichgrossen Querschnittsf lachen der 
Kolben uben dann einen gleichgrossen Druck auf die 

20 Pressplatte bzw. die Schneidplatte bzw. den Stossel aus , 

Der Einfachheit halber wird der Ringzackenzylinder auf 
einem Querhaupt des Maschinenrahmens angeordnet^ so dass 
eine zusatzliche Traverse entfallt. Damit ist die bewegte 

25 Masse bei einem Stosselhub wesentlich geringer, so dass der 
Energieaufwand pro Hub und das Gewicht der Maschine 
wesentlich kleiner gehalten werden kann. Es ist kein 
zusatzlicher Verbindungsrahmen (Traverse) erf orderlich, so 
dass die Konstruktion wesentlich einfacher und gtinstiger 

30 wird. 

Die Montagemoglichkeiten werden wesentlich verbessert und 
die Maschinenhohe reduziert. 
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Sollte es sich bei einem Eilgang der Maschine als notwenig 
erweisen, dass der Olaustausch zwischen Ringzackenzylinder 
und Kompensationszylinder beschleunigt wird, kann iiber ein 
entsprechendes Logikventil noch ein Oltank zu der 
5 Verbindung dazugeschaltet werden^ so dass eine kurzzeitig 
erf orderliche hohe Olmenge uber das Logikventil vom Oltank 
angesaugt werden kann. 

10 
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20 


25 


30 
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Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung 
ergeben sich aus der nachf olgenden Beschreibung eines 
bevorzugten Ausf uhrungsbeispiels sowie anhand der 
Zeichnung; diese zeigt in ihrer einzigen Figur einen 
5 Querschnitt durch eine erf indungsgemasse Vorrichtung zum 
Feinschneiden von Werkstiicken aus einem Werkstoff, 
beispielsweise aus einem Blech 1. Dieses Blech 1 durchlauft 
einen Maschinenrahmen 2 zwischen einem Querhaupt 3 und 
einem Boden 4. Mit 5 und 6 sind Seitenwande gekennzeichnet . 

10 

Zwischen dem Querhaupt 3 und einem Stossel 7 ist ein ' 
Feinschneidwerkzeug 8 vorgesehen, wie es allgemein bekannt 
ist. Hierzu wird auf das Buch "Feinschneiden" Handbuch fur 
die PraxiS/ Herausgeber: Feintool AG Lyss^ 2. Auflage, 
15 1977, Seite 15 bis 17 verwiesen. 

Ein derartiges Feinschneidwerkzeug 8 weist einen 
Schnei-dstempel 9 auf^ der in einer Pressplatte 10 gefiihrt 
ist- Zum Blech 1 hin weist diese Pressplatte 10 eine 

20 Ringzacke 11 auf. Entgegengesetzt sttitzt sich die 
Pressplatte 10 gegen einen Ringzackenkolben 12 in einem 
Ringzackenzylinder 13 ab. Der Ringzackenzylinder 13 
befindet sich in einem entsprechenden Gehause 14 auf dem 
Querhaupt 3, wobei der Ringzackenkolben 12 uber eine 

25 Kolbenstange 15 und diverse, nicht naher gekennzeichnete 
Druckplatten und Stossel durch das Querhaupt 3 hindurch mit 
der Pressplatte 10 verbunden ist. 

An dem Stossel 7 ist dem Schneidstempel 9 ein Gegenhalter 
30 16 zugeordnet, der auch als Auswerfer dienen kann. Die 
Hydraulik fur die Druckbeauf schlagung dieses Gegenhalters 
16 soli hier nicht naher beschrieben werden. Eine 
Beschreibung befindet sich im oben genannten Handbuch. 
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.1 .1 

Der Gegenhalter 16 ist in einer Schneidplatte 17 gefuhrt, 
wobei der Schneidstempel 9 das auszuschneidende Werkstuck 
in diese Schneidplatte 17 hineindruckt , wobei der 
Gegenhalter 16 ausweicht. 

5 

per Hub des Stossels 7 in Richtung des Doppelpf eiles 18 
wird uber zwei Hauptzylinder 19.1 und 19.2 bewirkt, in 
denen jeweils ein Kolben 20.1 und 20.2 gefuhrt ist. Jeder 
Kolben 20.1 und 20.2 ist iiber eine Kolbenstange 21.1 und 
10 21.2 fest mit dem Stossel 7 verbunden. 

Erf indungsgemass stutzt sich der Stossel 7 jedoch auch 
gegen bevorzugt vier Kompensationszylinder 22 ab, wobei 
nachfolgend nur einer beschrieben ist. Im.. 

15 Kompensationszylinder 22 wird ein Kompensationskolben 23 
gefuhrt, der wiederum uber eine Kolbenstange 24 fest mit 
dem Stossel 7 verbunden ist. Erf indungsgemass besitzt der 
bzw- . die Kompensationskolben 23 eine wirksame 
Querschnittsf lache, die derjenigen des Ringzackenkolbens 12 

20 entspricht. Ferner sind der Ringzackenzylinder 13 und der, 
Kompensationszylinder 22 iiber eine hydraulische Verbindung • 
25 miteinander gekoppelt. In diese hydraulische Verbindung 
25 kann uber eine weitere Verbindung 26 und ein Logikventil 
27 ein nicht naher gezeigter Oltank eingeschaltet werden. 

25 

Auch die beiden Hauptzylinder 19.1 und 19.2 sind 
miteinander und uber ein Ventil 28 mit einem nicht naher 
gezeigten Oltank verbunden. 

30 Die Funktionsweise der vorliegenden Erfindung ist folgende: 

Bei geoffnetem Werkzeug 8 wird zwischen den Schneidstempel 
9 und die Schnneidplatte 17 bzw. die Pressplatte 10 und den 
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Gegenhalter 16 ein Blech 1 eingefuhrt, aus dem ein 
Werkstiick geschnitten warden soli. 

Der Stossel 7 wird mittels der beiden Hauptzylinder 19.1 
5 und 19.2 hochgef ahren, wobei das Blech 1 zwischen 
Schneidplatte 17 und Pressplatte 10 eingeklemmt wird. Dabei 
driickt sich die Ringzacke 11 in das Blech 1 ein. Die 
Krafte, die dabei vom Ringzackenzylinder 13 ausgehen^ 
warden durch die Kompensationszylinder 22 neutralisiert , da 
10 deren Kolben gemeinsam die gleichen wirksame 
Querschnittsf lache aufweisen^ wie der 

Ringzackenzylinderkolben 12 . 

Bei einem weiteren Stosselhub driickt der Schneidsteinpel 9 
15 das auszuschneidende WerkstOck in die Schneidplatte 17, 
wobei der Gegenhalter 16 nachgibt. 

Nachdein das Werkstiick aus dem Blech ausgeschnitten ist, 
offnet sich die Maschine, und der Gegenhalter 16 kann das 
20 Werkstiick aus der Schneidplatte 17 auswerfen. 

Wird die Vorrichtung im Eilgang gefahren, besteht die 
Moglichkeit, dass uber die Verbindung 25 nicht schnell 
genug ein Olaustausch stattfindet. In diesem Fall kann eine 
25 kurzzeitig erf orderliche, hohe Olmenge uber das Logikventil 
28 vom Oltank her angesaugt werden. 


30 


i 
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Patentanspxriiche 


5 1. Vorrichtung zum Feinschneiden von Werkstucken aus einem 
Werkstoff (1) mit einer unter dem Druck eines 
Ringzackenzylinders (13) stehenden Pressplatte (10) mit 
Ringzacke (11) und einem in der Pressplatte (10) gefuhrten 
Schneidstempel (9)^ dem an einem Stossel (7) eine 
10 Schneidplatte (17) mit Gegenhalter (16) (Auswerfer) 
zugeordnet ist, , 


dadurch gekennzeichnet^ 

15 dass der Stossel (7) gegen zumindest einen 
Kompensationszylinder (22) abgestUtzt ist, der mit dem 
Ringzackenzylinder (13) hydraulisch verbunden ist. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
20 dass vier Kompensationszylinder (22) vorgesehen sind. 


3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet/ dass in dem/den Kompensationszylinder/n 
(22) ein Kolben (23) angeordnet und tiber eine Kolbenstange 
25 (24) fest mit dem Stossel (7) verbunden ist. 


4. Vorrichtung nach Anspruch 3^ dadurch gekennzeichnet ^ 
dass eine wirksame Querschnittsf lache des/der 

Kompensationskolben (23) gleich einer wirksamen 
30 Querschnittsf lache eines Ringzackenzylinderkolbens (12) 
ist. 


5. Vorrichtung nach wenigstens einera der Anspruche 1-4, 
dadurch gekennzeichnet , dass der Ringzackenzylinder (13) 
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auf einem Querhaupt (3) eines Maschinenrahmens (2) 
angeordnet ist. 

6. Vorrich-tung nach wenigstens einem der Anspruche 1-5, 
dadurch gekennzeichnet , dass sich der Stossel (7) noch 
gegen zumindest einen Hauptzylinder (19.1, 19,2) abstutzt. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , 
dass ein Kolben (20.1, 20.2) des Hauptzylinders (19.1, 
19.2) eine wirksame Querschnittsf lache aufweist, die 
grosser als diejenige des/der Kompensationskolben (23) ist.- 

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspruche 1-7, 
dadurch gekennzeichnet, dass die hydraulische Verbindung 
(25) zwischen Kompensationszylinder (22) und 
Ringzackenzylinder (13) auch eine Verbindung (26) iiber ein 
Logikventil (27) zu einem Oltank aufweist. 


